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MowToBaHu y4yeHnum, MEHTOPU N oleHnBa4n,

MNpen Bama cy AOKYMEHTU KOju cagpe pagHe 3agaTtake u obpacue 3a ouermBane koju he
OVTK 3acTynibeHN Ha 3aBPLUHOM MCNMTY 3a 00pa3oBHU npodun 6paBap - 3aBapuBay. HameweHun
cy 3a Bexbame u npunpemMy 3a nornarakwe 3aBpLUHOr UCMUTA, KAao U OueHMBaYMMa 3a yCBajare
npyMer-eHe MeToA0mMormje oueHnBama.

3apaum cy pacnopefeHu npema KoMneTeHuMjama Koje ce NnpoBepaBajy Ha UCNUTY N TO CBU
3agaun ca o3HakoM A ogHoce ce Ha komneTeHuuwjy Ob6pada denoea u crnajae MemarsiHe
KOHCMpyKUuje, AOK 3agaun o3HadeHu cnosom b ogrosapajy komneteHuuju Cnajame npumMeHom
o0zoeapajyhea rnocmyrnka 3aeapusarba UMNU rneMsbersa. CBaku 3afaTtak cagpXu nucaHu u
NpakTU4HM 4eo. Y OKBMPY CBAKOr 3agaTka nMpoBepaBa Ce yYeHMKOBa KOMMETEHTHOCTWU Yy norneay
nnaHupawa un opraHusaumje paga, 6e3beaHoCTV Ha paay, 3aWTUTE XXMBOTHE CpeauHe, Kao U 0gHOC
npema pagy v cpeactemMma 3a pag 1 notpedbu Boherwa eBuaeHumje o paay.

HakoH npaktuyHor nssoherwa 1 3aBpLUEHOr OLEeHMBakba, YYEHUK MU3Naxe CBOje YTUCKE O
M3BpLUEHOM 3aJaTKy, pasroBapa ca KOMUCUjOM OMNpPUMEHEHOM HayuHy paga unu moryhHoctuma
Apyrayuvjer npucTyna m3BpLUeHy y HEKUM ApYyrum ycrnoBuMa u cutyaumnjama. OBaj yCMeHM Oeo He
ynasu y KOHa4Hy OLEHY.

CBaku pagHu 3agaTtak goHocu MakcumanHo 100 6ogoBa. Y4YeHuK Mopa OCTBapUTU HajMmaHe
50 6ogoBa Ha cBakKOM 3apgaTKy kKako O6u nonoxmo mcnut. Obpacum 3a ouehsuBare cagpxe
yTBpfieHe acnekte, nHAMKaATOpe ouewMBaka Kao U oproapajyhe mepe npoueHe aate Kpos
ABOCTENeHy ckany.

MpaBunHo obGaerbawe onepauunja NpPUNMKOM MpakTUYHOr u3Bohewa nogpasymeBa ga je
yyeHuk: cnocobaH fa camocTtanHo obaBrba pagHe 3agaTtke, rnokasyje Aa nocepyje HeornxoaHa
3Haka N BELUTUHE 3a U3BpLUIaBaH€ KOMMSIEKCHMX MOCOBa M NOBE3UBaHk-€ PasnuumMTMX Kopaka y
OKBUPY HUX; Mpeysanma OArOBOPHOCT 3a MNpPUMMEHy npoueaypa, cpeactaBa W opraHusauujy
concTBeHor paga. CeBu HaBedeHW KpuTepujymn mopajy butn ysetn y ob3up nNpuiivkomMm npoueHe
KOMMETEHTHOCTMW.

PagHu 3agauun koje he ©uTM peanu3oBaHW Ha 3aBpPLUHOM UCNUTY omoryhaBajy nposepy
0CnocobrbLEHOCTU ydYeHuKa 3a obaBrbake KOHKPETHMX MOCNoBa 3a KBanudukauujy 3a Kojy cy ce
LLUKOSIOBanu, kKao n yrephuBame CNpeMHOCTU 3a YKIbydnBake y CBET paja.

*Kenumo Bam cpehaH u ycrniewaH paa!

AyTtopmn

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 3
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 0pacanx



[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

JINCTA PAOHUX 3AOATAKA

Mo 3aBpleHom obpasoBawy 3a obpas3oBHM Npocdun GpaBap —3aBapuBay YYEeHUK CTUYE
CTpy4He KoMneTeHUuje Koje ce NpoBepasajy ogroBapajyhmum pagHuMm 3agaLmMma Kako je To HaBeeHo

y cnegehoj Tabenu.

CTpy4Ha

KomneTteHuuja

wudpa
pagHor
3apaTka

pagHu 3agaum

Mnaxuparse, npunpemanopraHnzoBake 6paBapckux pagosa

B3AB -A1

O6papa genoBa U cnajake MeTasiHe KOHcTpykuujellogcknon 1

BE3AB-A2

O6papa nenosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjellogcknon 2

BE3AB-A3

O6papa nenosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjellogcknon 3

BE3AB-A4

O6papa nenosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjelloacknon 4

BE3AB-A5

O6papa aenoBa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjelloacknon 5

BE3AB-AG

O6papa penosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjelloacknon 6

B3AB-A7

O6papa genoBa v cnajalkbe MeTariHe KOHCTpyKuumjellogcknon 7

BE3AB-A8

O6papa penosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjelloacknon 8

B3AB-A9

O6papa penosa u cnajake MeTanHe KOHCTpykumjelloacknon 9

BE3AB-
A10

O6papa penosa u cnajake MeTanHe KoHcTpykumjellogcknon 10

B3AB-
A11

O6papa genoBa 1 cnajake MeTarniHe KOHcTpykuujelloacknon 11

B3AB-
A12

O6papa aenoBa 1 cnajake MeTanHe KOHCTpykuujelloacknon 12

B3AB-
A13

O6papa aenoBa u cnajake MeTanHe KOHCTpyKuujelloacknon 13

B3AB-
A14

O6papa genoBa 1 cnajake MeTanHe KOHCTpykuujelloacknon 14

B3AB-
A15

O6papa aenoBa 1 cnajakbe MmeTanHe KOHCTpykuujellogcknon 15

B3AB-
A16

O6papa aenoBa u cnajake MeTanHe KOHCTpyKuujelloacknon 16

B3AB-
A17

O6papa genoBa 1 cnajake MeTanHe KOHCTpykKuujelloacknon 17

BE3ABA-
18

O6papa aenoBa u cnajake MeTanHe KOHCTpyKuujelloacknon 18

opraHu3oBamwe
3aBapuBavdkmx

MnaHupamse, npunpemaun

B3AB -b1

Cnajawe npumeHom ofaroBapajyher noctynka 3aBapuBara unu
nemrbewaCknon 1

B3AB -B2

Cnajawe npumeHom ofaroBapajyher noctynka 3aBapuBara unu
nemrbenwaCknon 2

BE3AB -B3

Cnajalke npumMmeHoM ogroBapajyher noctynka 3aBapmBara unum
nemrbenwaCknon 3

B3AB -b4

Cnajawe npumeHom ofaroBapajyher noctynka 3aBapuBarba unu
nemrbewaCknon 4

BE3AB -B5

Cnajaike npumMmeHoM ogroBapajyher noctynka 3aBapmBara unum
nemrbewaCknon 5

BE3AB -B6

Cnajaike npumMmeHoM ogroBapajyher noctynka 3aBapmBara unu
nemrbewaCknon 6

B3AB -b7

Cnajarwse npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBawa unm
nemmewaCknon 7

B3AB -B8

Cnajalke npumMeHoOM ogroBapajyher noctynka 3aBapmBara unum
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N nemrbenwaCknon 8
BE3AB -B9|Cnajase npumeHomMm oarosapajyher noctynka saBapvBata unm
nemrbenwaCknon 9
B3AB- |Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBasa nnm
610 |[nemmenwaCknon 10
B3AB- |Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBama Unm neMmrbeka
511 Cknon 11
B3AB- |Cnajawe npumeHomM oarosapajyher noctynka 3aBapuBama Unm neMmrbeta
B12 [Cknon 12
B3AB- |Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka saBapuBama Unm neMmrbekba
B13 [Cknon 13
B3AB- |Cnajawe npumeHom ogroBapajyher noctynka 3aBapuBama Unm neMmribekba
b14 |Cknon 14
B3AB- |Cnajawe npumeHoM oarosapajyher noctynka 3aBapuBama Unm neMmrbeta
615 [Cknon 15
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KOMBUHALUWJE PAOHUX 3AOATAKA 3A 3ABPLUHU UCTIUT

KOMOuMHauwmja AnHV 330aum KOMOuHauwmja AHVM 3303Um KOMOuMHauumja AnHV 330aUm
6p0j panHu 3apau 6po] panHM 3apau 6po] panHM 3apau
; B3ABAT ) B3ABAT 2 E3ABAT

53AB-B1 53AB-52 53AB-E3
. E3AB-A1 ; B3AB-A1 ] E3AB-A1
53AB-B4 53AB-E5 53AB-56
; B3AB-A1 . B3AB-A1 o B3AB-A1
53AB-57 53AB-E8 53AB-E9
10 B3AB-A1 " B3AB-A1 ” B3AB-A1
B3AB-510 53AB-511 53AB-B12
" B3AB-A1 " B3AB-A2 .5 B3AB-A2
53AB-513 53AB-51 53AB-52
16 B3AB-A2 - B3AB-A2 " B3AB-A2
53AB-53 53AB-B4 53AB-E5
10 B3AB-A2 20 B3AB-A2 o1 B3AB-A2
53AB-56 53AB-57 53AB-E8
B3AB-A2 B3AB-A2 B3AB-A3
22 53AB-E9 23 53AB-510 24 53AB-51
B3AB-A3 B3AB-A3 B3AB-A3
25 53AB-52 26 53AB-53 27 53AB-B4
B3AB-A3 B3AB-A3 B3AB-A3
28 53AB-E5 29 53AB-56 30 53AB-E7
. B3AB-A3 " B3AB-A3 ” B3AB-A3
53AB-E8 53AB-E9 53AB-510
B3AB-A3 B3AB-A3 B3ABA4
34 53AB-B11 35 53AB-512 36 53AB-B13
B3AB-A4 B3ABA4 B3ABA4
37 53AB-B1 38 53AB-E2 39 53AB-E3
B3AB-A4 B3AB-A4 B3AB-A4
40 53AB-B4 41 53AB-B5 42 53AB-56
B3AB-A4 B3AB-A4 B3AB-A4
43 53AB-57 44 53AB-5S 45 53AB-59
B3AB-A4 B3AB-A4 B3AB-A4
46 53AB-510 47 53AB-511 48 53AB-512
B3AB-A5 B3AB-A5 B3AB-A5
49 53AB-51 50 53AB-B2 51 53AB-53
B3AB-A2 B3AB-A2 B3AB-A2
52 53AB-511 93 53AB-512 >4 53AB-513
B3AB-A5 B3AB-A5 B3AB-A5
35 53AB-59 56 53AB-510 57 53AB-511
B3AB-A5 B3AB-A5 B3AB-A5
58 53AB-57 59 53AB-BS 60 53AB-59
o1 B3AB-A5 o B3AB-A5 6 B3AB-A5
53AB-510 53AB-B11 53AB-B12
B3AB-A5 B3AB-A6 B3AB-A6
64 53AB-513 65 53AB-51 66 53AB-52
53AB-AG B3AB-AG B3AB-AG
67 53AB-53 68 53AB-B4 69 53AB-B5
-0 53AB-AG - B3AB-A6 " B3AB-A6
53AB-57 53AB-E8 53AB-E9
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Y T1abenu HaBefeHoje219 kombuHayuja oa moryhux 270 kombuHauuja pagHuX 3agaTtaka.
Cse noTeHumjanHe koMbuHauuje cy moryhe Ha 3aBpLUHOM UCIUTY, anu 360r NpocTopa HUCY CBE U
HaBegeHe y Tabenw. JIncty pagHux 3agataka, obpacue 3a ouerwuBakbe pagHux 3agataka, U nucty
kombuHauuja, LieHTap goctaerba LwKonama y oksupy osor [pupy4vHuka.

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 8
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBambe 0pacanx



[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

B3AB-A OG6papa genoBa u cnajake meTarnHe
KOHCTpYyKuMje Onuc 3agatka

Cknon npukasaH Ha LpTexy NpeacTaBrba MeTariHy KOHCTPyKUMjy. 3a AaTy MeTanHy KOHCTPYKLMjy
noTpe6HO je 3paanTh 4enoBe, U3BPLLMTY Crajare AenoBa U MOHTaXy AaTe MeTarHe KOHCTPYKUuje.

3axTeBM 3agaTKka
Ha OCHOBY TEXHUYKO-TEXHOJIOLLUKE LI,OKyMeHTaLI,VIje n3pagnTn mMeTariHy

KOHCTPYKUMjy. @) Y OKBUpPY NUcaHor gena notpebHo je:
- HaBeCTM MaTepujan no BPCTU 1 0BnuKy,
- paspaauTu pegocneq onepauuja nspaze u cnajasa genosa,
- paspaguTin onepauuje Mepera U KOHTPOre y TOKy n3page KOHCTpyKuuje,
- HaBeCTU MawwuHe, ypehaje, anat, npnbop, 4ogaTHU MaTepwjan, 3alWTUTHa cpeacTea,
- HaBeCTuM NapamMeTpe u3page Aenosa u cnajawa genosa.

0) Y okBMpY nNpakTUYHOr Jdena 3agatka noTpebHO je Ha OCHOBY TEXHUYKO-TEXHOSIOLLKE
OOKYMeHTauuje m3paguTn MmeTanHy KOHCTPyKuujy. Y TOKy u3page npakTUYHOr gena 3agaTka
KOPUCTUTK NrUcaHy npunpemy. TOKOM paga obpaTuTu Naxwy Ha 6e30edHOCT 1 3gpaBrbe Ha paay,
3aLUTUTY XXMBOTHE CpeanHe, ogp)kaBahe YncTtohe u ypegHoCTn pagHor npocTopa.

OyekunBaHu pesyntaTh HaKOH peanu3auuje 3agaTka Cy NOCTUrHyTa Ta4YHOCT Mepa, Ta4HOCT
nonoxaja, KeanuTeT cnojeBa, u3BpleHa 3aBpwHa obpaja vBMUA W MOBpLIMHA MeTanHe
KOHCTpPYKLMje.

MpeasuheHo BpeMe 3a u3pagy nucaHor aena sagatka je 90 MuHyTa.

MakcumanHo Bpeme wu3page KOHCTpyKumje (mpaktuyHu geo 3agatka) je 120 muHyTa.
Komucuja pgeduHuie noyeTak u3page MpakTUYHOr Aena 3agatka. [1o ucteky mMakcumanHor
BpeMeHa, 3agaTtak ce npekuga n 6oayje ce oHo WTo je Ao Taga ypaheHo. AKo y OKBUMPY BpeMeHa 3a
n3pagy 3agaTka ydeHuK no CBOjoj BOSbM NPeKuHe pag (ogycTajawe) boayje ce OHO WTO je Ao Taga
ypaheHo.

HakoH 3aBpLueTka 3agaTtka y KpaTKOM CTPYyYHOM pa3roBopy (Hajsuwe 10 MuH) NnoTpebHo je
N3HETM yTUCKEe O concTBeHoM pagy. CTpy4HM pas3roBOp Ce He ouemyje.

3a ouewunBare KOpUCTUTN obpasay 3a ouerwuBarwe pagHor 3agaTtka A Koju ce Hanasm y AHekcy 6p.
5 npupy4Huka.
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B3AB-b Cnajakbe npumeHom oaroBapajyher noctynka 3aBapuBasa Unv neMrbeta

Onuc 3apaTka

Ha upTexy cy npeactaBrbeHM eneMeHTu 3a cnajawe. Y ,Cneuundmkaumju TexHonoruje
3aBapuBamba“ cy JeduHUCaHM NnapameTpu NocTyrnka 3aBaprBaka OAHOCHO nemibera. 3a gaTtu
crnoj noTpebHO je M3BPLUNTK Cnajanse.

3axTeBM 3agaTKka
Ha OCHOBY TEXHUYKO-TEXHOJIOLUKE LI,OKyMeHTaLI,VIje n3BecTu cnajal-be

enemMeHaTa. a) Y okBMpy nMcaHor gena notpebHo je:
- HaBECTM BPCTY OCHOBHOI MaTtepvjana,
- pa3paauTu pegocnen npunpemMHnX pagosa cnajakba U nponasa y npouecy cnajamba Aenosa,
- pa3paauTu onepawmje Mmepera 1 KOHTposne y TOKy ussohemna cnoja,
- HaBeCTu MaluvHe, ypehaje, anat, npubop, AoaaTHM MaTepujan, 3alTUTHa CPeACTBa,
- HaBECTM NapameTpe nogellaBaka onpeme 3a crnajaka genosa.

©) Y okBMpPY npakTUYHOr aena 3agatka MoTpebHO jeHa OCHOBY TEXHMYKO-TEXHOJIOLIKE
OOKYMeHTauuje U3BpLWXTM Chajake enemeHaTta. Y TOKy u3page npakTUYHOr gena 3agarka
KOPUCTUTU NUCaHy npunpemy. ToKoMm paga obpatutn naxmy Ha 6e36eaHOCT 1 34paBrbe Ha paay,
3aLUTUTY XKMBOTHE CPeaVHe, OfpXKaBake YncTtohe 1 ypeaHOCTU pagHor npocTopa.

OuveknBaHmn pe3yntatn HakKOH peanmsau,mje 3agaTtka Cy MNMOCTUrHyT 3axTeBaHu nono>|<aj
cnojeme genosa, npasunaH 00nuK noveTka u 3aBpLUeTKa CI'IOja, KOHTUHYUpaH n3rnen nuua
cnoja, Kao U NOCTUrHyTa npoBapeHOCT KOpeHa cnoja.

MpeasuheHo BpemMe 3a u3pagy nucaHor gena 3agatka je 60 MuHyTa.

MakcumanHo Bpeme m3page cnoja (MpakTuyHu geo 3agatka) je 90 muHyTa. Komucuja
AedvHuwe noyeTak u3page npakTUYHOr gena 3agatka. [1o UcTeky MakcumarnHor BpemeHa,
3agaTak ce npekuga n 6oayje ce oHo WITO je Ao Taga ypaheHo. AKO y OKBMPY BpeMeHa 3a uspagy
3agaTka yYeHuK No CBOjOj BOSbU MpekuMHe pag (ogycTtajawe) bogyje ce OHO WTOo je Ao Taja
ypaheHo.

HakoH 3aBpLueTka 3agaTtka y KpaTkoM CTPyYHOM pa3roBopy (Hajsuwe 10 MuH) noTpebHo
j€ N3HeTN yTUcke o concTeeHoM pagy. CTpy4YHU pa3roBOp Ce He ouekyje.

3a ouermBake KopucTUTK obpasal 3a ouerwnBane pagHor 3agatka b koju ce Hanasm y AHekcy 6p.

5 oBor NpupyYHUKa.
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AHEKC 3.
TexHUYKO TexXHOsoWwKa AOKyMeHTauuja A

Y oBOM feny farta je TEXHUYKO-TEXHOMOLWKAa JoOKYMeHTalmMja 3a pagHe 3agatke rpyne A.
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

Sifra radnog zadatka:
SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA SL81
Strana1od 1
fdasin: spitivac il ispitno telo:
Proievedas: _ _ .
ﬁmi uverenia WPOR: %pedﬁ-:a-::fa. asnovnog materijala (Omaka: 535302
me Zavarvaca: Standard: SEPS EN 10025 Grupa: 1.2
Postupak zavarvanja: 135 Macin pripreme i ciscenja: Mehanicka obrada
INip spoja: T-spoj
Polozaj zavarivanja: PA;PB Debljiina materijala (mm): t1=10 ; t2=10
Pricrema spoja (skica) =polini pracnix cevi fmmi:
CEfik spoja: redosled zavanvanja:
SRPS 150 8482
1]
2 1 2 3 4
10
as
Fre<nik Brzina :
. . . Brzina Unos
Zawar Postupak +:||:||:|a11_'_|-:|g Struja Mapon  \vrsta Struje Mf.l“nja zavarivanja | toplote
matarijala [A) V) palaritet zZica {mmis) ki
{rrem) {rr/rmiin} mm
1-PA 135 12 120430 | 18.4=193 DC+ a3
2-PA 133 ©12 200=220 | 226249 DC+ 6.8
A-PA4A-PE 135 o e 200220 | 22 6249 DC+ 6.8
3-8 133 1.2 200=220 | 226249 DC+ 6.8
Soecifinacia dodatnog matesiala: EE.EIi podaci:
Standard: EN 150 14341-A [Dimengja{mm): ¢1.2 finanie [max sifnal:
[Troovacki naziviG 46 3 M21 G45i1[0K AristoRod12 63| astod. kontakine mlaznice: 10 mm
Posebni zahtevi za susenje: [Vaksimalna sifina Zavara:
e =1 fice: [Stand - P T
" astitnd gas! prasak 21[Ar-18%C0;] [EN 150 14175 | fga0 nagiba petalja:
koren: [Stand.: [olframova elektroda: hip:
Froiok gasa lice: 1216 Umin rechik:
korer: Detalii zlieblienja ili podioge:
ITermgeratura predgravania: PHapomena:
[T emizeratura Emedu prolaza-<2 3 C
[T ermicka obrada posle zavarvania:
Postunalk:
Sreme: Brzina dodavania Zice:
Brzina grejaniac Brzina hladenja
Zradio Cdcboio
e Draturm: Potpis: e Diatum: Pecat
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
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HDI/IDV‘{HI/IK O MMoJiaramky 3aBPLHIHOT MCIIHUTA 6[)&11321[) - 3aBapuBay4y
Sifra radnog zadstks:
SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA 8282
Strana 1 od 1
fasin: spitivac ili ispitng telo:
Prozvedac: _ _
Ercj uverenia WPLR: Epecifikacija osnovnog mateniala | Dmaka: S35002
Me ZavVarvaca: Standard:SRPS EN 1025 Grupa: 1.2
Postupak zavanvanja: 135 M acin pripreme i ciscenja: Mehanicka obrada
INip spoja: FW
Polozaj zavarivanja: PB Debljina materjala {mm): t1=6 ; T2 =10
Priceema spoja (skica) = polini precrik cayv (mmi:
CElEE spoja; redosled zavanvanja:
SHPS 150 8882
[
.-;-_.
t iy
.-_."
| - -
! i |$ .
AT
t ! A A
|
Frecnik Brzina .
. . } Brzina Unos
Zavar Pastupak dodatnog Struja Napan  \rsta struje § dodavanja Zavarivanja | toploie
materjala [A) v palaritet zice {rnmis) -
frrim} {rrufrriin
12 133 .2 Mi=250 | 2342286 DC+ T4
Sreciikacka dodanog materiala: Eﬂali o as:
Standard; EN 14341-A [Dimenzija(mm: 1.2 dinamne [max sirina):
[T rgovacki naziviG 46 3 M21 GASi1[OK AristoRod12 63 astcd. kontakine mlaznica:
Posebni zahtevi za susenje: Paksimalna sirina zavara:
I = [ice: =tand - P T
7 3stitni gas! prasak M [ A 18%C0: EN IS0 14175 [ lga0 nagiba pistalja:
RDTET: fSkand.: yolframova elekiroda: bo:
Protok gasa ice: 1216 Pmin precnik:
KOrER: [etalji zlieblienja ili podioge:
H:EI'H’EEI‘E.“JIH pradgreyania: PHapomena:
emiperatura Emedu prolaza:
[T ermicka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
Sreme; Temparatura
Hrzina grejaniac Brzina hladenja
Zradio oo
me: Chiarturm: Potpis: frre: Ciatum: Pecat
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
[lenTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBame U 06pa3oBame 04 PacJux
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B3

Etrana 1 od 1

bestn:

Proizvodac:

spitivac ili ispitno telo:

Broj uverenja WPQR:

Ime zavarivaca:

[Spacifikacija asnovnog materiala
Standard:SRPS EN 10023

COmnaka: 53552

Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Tip spoja: BYW

Matin pripreme i ciscenja: Mehanicka obrada

Polozaj zavarivanja: PA

Debljiina materijala {mm): t1=10 ; t2=10

Priprema seoja (skica)

=palini pregnik cevi fmm:

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX

oblik spoja: redasled zavanvanja:
SRPS 130 9682
v
- A ] -
EEYNNZZE NN\ 22
= 2 ~2
2-3 1
Precnik Brzina .
. . . Brzina Unos
Zavar Postupak dDIjEIiEIﬂg Struja Mapon [W¥rsta struje i dndfvanja zavarivanja | toplote
materijala [A] )] polaritet Zice (mmis) ki
{mm} {m/min} mm
1 135 o2 110<130 18193 DC+ 32
2 115 o2 13200 | 20.7=22.6 DC+ a2
3 115 o2 190=230 | 21.3=25.9 DC+ 6T
Epeciﬁkacija dodatnag matearjala: }ostali padaci:
Standard: EN 14341-8 [Dimenziajmm: ©1.2 Fiihanje fmax Eirnal:
Trgovacki naziv-G 46 3 M21 GASi1{OK AristoRod12 63)Rastoj. kontakine mlaznice:
Posebni zahtevi za susenje: aksimalna sirina zavara:
Fastitni gasf prasak FIE“I:WH %C04) EE?&; 14475 .Jgao nagiba pistclja:
®OrEen: |Stand.: feolframiava elekiroda: hin:
Protok gasa fize; 12416 imin rEanike
ROFEN: Detalji Zlieblienja il podloge:
Temperatura predgrevanja: Mapemena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termicka cbrada posle zavarvanja:
Postupak:
[fremea: Temperaiura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio {2 dakbria
Imea: D atum: Potpis: Imie: Datum: Pecal:
I
87
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Zifra radnog zadatka:
BZ-B4

Strana 1 od 1

Mestno:

Proizwodac:

spitivac ili ispitno telo:

|Broj uverenja WPQR:

= pecaifikacija osnovmog materiala

Omnaka: §3155.02

Ime zavarivaca:

Standard:SRPS EN 10025

Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 135

Tiz spoja: BYW

Macin pripreme i ciscenja: Mehanicka obrada

|Polozaj zavarivanja: PA

Debljina materijala {mm): t1=10 ; t2=5

|Priprema spoja (skica)

Epalini pregnik cavi fmm):

zblik spoja: redaosled zavanvanja:
SRPS 150 98082
&
h
S —
Preénik Brzina :
. . . Brzina Unos
Zavar Postupak dl:ul:lau_'_mg Struja Mapon  [frsta struje i dl:u:l_i_wanja zavarivanja | toplote
materijala (&) (") palaritet Zice (mm/s) ki
{mm}) {m/min} mim
1 135 1.2 120130 | 1B.4=19.3 DC+ 3.2
Specifikacija dodatnog matenjala: stali podaci:
|Standard: EN 14341-A [Dimanzialmm}: ¢1.2 Miihanje [max Sifna):
Trgowacki naziv G 46 3 M21 G4Si1{OK AristoRod12.63)Fastoj. kontakine mlaznice:
|[Posebni zahtevi za susenje: [aksimalna Sirina zavara:
s = " Stand.: ; e
7astitni gas/ prasak FE‘W*WWE} EN ?sc- 14475 . /gac nagiba pistelja:
E::IIEI'E Stand.: wolframaova elektroda: Kip:
Protok gasa a: 1216 l/min prednikc
[aren: Detalji Zliebljienja il podlopge:
emperatura predgrevanja: apomena:
Tem peratura izmedu prolaza:
Termicka cbrada posle zavarivanja:
Postupak:
rema: Temperatura
Brzina grejanja: Brzina hladenja
lIlzradic {0rdobrio
fime: Cartum: Fotpis: Ime: Datum: Fecalt
I
87
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B5

Strana 1 od 1

Pesto:

spitivac ili ispitno telo:

|Proizvodac:

[Broj uverenja WPQR:

Specifikaciia osnovnog materiala |Oznaka: 535502

Imie zavarivaca:

Standard:5RPS EN 10025 Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 133

Macin pripreme i ciscenja: Mehanicka obrada

Tip spoja: BW

|PoloZaj zavarivanja: PA

Debljina materijala (mm): t1=6 ; t2=6

|Priprema spoja (skica)

Epolini precnik cevi (mm):

feblik spoja:

SRPS 150 96082

B0*

{ T

|| 1-2

redosled zavanvanja:

=
Precnik Brzina .
- Postupak -::-l:la1!'_|-::-;| Struja Mapon [Vrsta E.t_n.ljei v::--:l_i_l'.ranja zafl;il'::nja t-'l.l:ldlp:l-:gtse
- materijala (A) (W polaritet Zice
{mm) miminy | (™mE) | kdimm

1 133 g 110+150 18=20.7 DC+ 3.3

2 133 g 130=170 | 19.3=20.8 DC+ 4.2
Epeciﬁkacija dodatnog materjala: Dstali podaci:
Fundard: EM 14341-A  |Dimenziia(mm): ©1.2 piihanje (max irina):

rgovacki naziv: G 46 IM21 GASi1({OK AristoRod12.63)Rastoj. kontakine mlaznice:
|Posebni zahtevi za suSenje: [Maksimalna Sirina zavara:
7 astitni gasi prasak E‘M B%CO.) Stand JEN IS0 14175 )gac nagiba pistolja:
KOren: Stand.: wolframova elekiroda: fip:
|Protok gasa [ice: 12416 Vmin recnik:
jxoren: Detalji Zlieblienja #il podloge:
Temperatura predgrevanja: Hapomena:
Temperatura izmmedu prolaza:
Termicka cbrada posle zavarivanja:
Postupak:
reme: Temperaiura
tﬂrzina grejanja: Brzina hladenja
flzradio COidolbrio
fime: D atum:; Fotpis: Irme: Datum: Fecat
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
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[IpYMpPYYHUK O MOJIaraky 3aBPIIHOT UCIIMTA GpaBap - 3aBapuBay

a b
90 130
100 140
110 150
120 160
60
(7 m
I A J
I - a J
™~ 3 1
) <
o
2 Ploca 2 535548 Exaxh
1 1 Floca 1 S355JR Bxaxh
Poz.| Kol. Maziw g:i:g:”“"nz"' waterijal | pimenzije Ternitka obrada
E@ Masa:
Datun .
Obrad Naziv
Sklop 6
Stand
fdohr :
Oznaka: BZ-86 List
L
5t. lzmena Datum| Ime lzv. Eul:l- Igalenn za:

3aBo/ 3a yHanpehuBatbe 06pa3oBamba 1 BaClUTakba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame 1 06pa30Bake 0APaCIUX
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[IpYpPYYHUK O MoJIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIIA TEHNOLOGIIE ZAVARIVANJA Bifra radnog sadatka:
Strana  od
[Mesto: [spitivaé il ispitno telo:
Protzvodad:
Broj uverenja WPOR: Specif. osnovnog materijala pzuaka:
ime zavarivaéa; Standard: lirupa:
[Postupak zavarivanja: Macin pripreme 1 Sisdéenja:
T'ip spoja:
[Folokaj zavarivanja: Debljina materijala (mm}:
Priprema spoja (skica) Spoljni preenik cevi (mm):
blik spoja: Redosled zavarivanja:
Hi°
2
L LY 1 L |
1-2
1
Zavar | Postupak| Precnik Struja Mapon | Vrsia Brzina Brzina Unos
dodatnog (A v struje 1 dodavanja) zavariva-| toplote
materijala polaritet| Zice nja ikJ'mm)
{mm) s miny)| (mmssh
| 3 1.0 J130-1500 20-22 DC+ 3-8

135
i 133 1.0 |[1s0-200 22-24 | DC+ G-8

[Specifikacija dodatnog materijala: SG2 Ostali podaci;
Brandard:EN IS0 ]4]4]Fimcn?ija(mm]:@|_Elleihanju (max Sirina)
Trgovatki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice: [(-12 mm
[Posebni naziv £a suzenje: Makzimalna Zirina zavara:
Zaititni gas/prasak: Lice; M21| Stand. ; Ugao nagiba piftolja: 75% - gQ°
EN 150 14173

Koren: Stand. : Volframova elektroda: |Tip:
[Protok gasa: Lice: 12-14 1 Preénik:

Koren: | 2-14 | Detalji Zljebljenja ili podloge :
I'emperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
lermiéka obrada posle zavarivanja: Sklﬂp 6
Mostupak: BZ-B{)
Vreme: Brzina dodavanja #ice:
Brzina grejanja. Brzina hladenja:
[zradio: Odobrio:
flme: Dratum: Patpis: [me: Diatum: Pedat:
|

3aBo/ 3a yHanpehuBame 06pa3oBama ¥ BaClUTakba 87
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[IpUpyYHUK O MoJarakhy 3aBPUIHOr UCHKMTA GpaBap - 3aBapuBay

a b C
110 80 130
120 90 140
130 100 150
3
L 11
L a
I
2
“u
L3
[ L Ploca 2 5355 dxcxa
i 1 Ploca 1 5355JR 4xexb
Poz.| Kal. Naziv Standard/Din. | waterijal | pinenzije Ternitka obrada
E@ Masa:
Datun
Sorad Maziv
Sklop 7
Stand
Odetbir :
Oznaka: BZ-87 List
L
5t. Izmena Datum{Ime lzv. pod. | Zamena za:

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba ¥ BaclUTamba
lleHTap 3a cTpy4yHO 06pa3oBae U 06pa30Bamke 0[PaCIuX
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[IpYpPYYHUK O MoJIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIIA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJSA Sifra radnog zadatka:
Strana  od

[Mesto: [spitivac ili ispitno telo:

[Proizvodaé:

IEI.mj uverenja WPOR: Specif. osnovnog materijala pz[mka:s i35 1R

lme zavarivaéa; Standard: KGirupa:],2

[Postupak zavarivanja: | 35 Macin pripreme 1 Siddenja: Bruienj_e,

l'ip spoja: Suéeoni - BW masinsko SEleI'le

[Polokaj zavarivanja: Debljing materijala (mm): 4

[Priprema spoja {skica) Spoljni precnik cevi (mm}; /

fOblik spoja: Redosled zavarivanja:

.

3-2.35

Zavar | Postupak| Precnik Siruja Mapon | ¥rsia Brzina Brzina Unos

dodatnog (A (v siruje 1 dodavanjal zavariva-| toplote
materijala polaritet| Zice nja (kJ/mm)
{mm) mm/ming | (mim's)

I 135 1,0 |130-1600 21-23 | DC+ -8

Specifikacija dodatnog materijala:S(G2 Ostali podaci:
Brandard:EN S0 1434 I[Diml:nzi_ialfmm]:'lﬁl.f}leihanjl.} (max sirina)
Trgovatki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice: 10-12 mm
[Posebni naziv za sufenje: Maksimalna Sirina zavara:
Zaititni gas/prasak: [Lice:M21 [Stand. : Ugao nagiba pistolja; 75° - 90%
EM 50 14175

Koren: Stand. : Volframova elektroda: [Tip:
[Protok gasa: Lice: 12-14 1 Precnmik:

Koren: Detalji Zljebljenja ili podloge :
I'emperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
I'ermiéka obrada posle zavarivanja: SKLGF ?
Postupak: BZ-B7

reme: Brzina dodavanja #ice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja:
[zradio: Odobria:
flme: Drafum: Potpis: [me: Datum: Pedat:
|
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2
e
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w 1
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b
e
a b C
60 75 100
70 BS 110
80 90 120
2 1 Floca P 3955JR Swexa
1 Floca 1 5A55JR Bacxh
Foz.| Kol. Naziw E;‘.‘:Eggmmz"' Materijal Dinenziie Ternifka abrada
E@ Masa:
Datunm
abrad Naziv
Sklop 8
Ftand
Adebr
Oznaka: BZ-B8 List
L
5t. Izmena Datum|Ime Izv. pod. I;ameng za:
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[IpYpPYYHUK O MoJIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIIA TEHNOLOGIIE ZAVARIVANJIA Bifra radnog sadatka:

Strana  od
[Mesto: [spitivaé il ispitno telo:
[Proizvodaé:
|[.|,]-._-,.j uverenja WPQR: Specif. osnovnog materijala pzuaka: SRES51R
lme zavarivaéa; Standard:SRPS EN 10025 Grupa: 1.2
[Postupak zavarivanja: |35 Natin pripreme i ¢iféenja: Masinsko sede-
Fip speja: Ugaont - FW nje i1 brusenje
[Polokaj zavarivanja: PR Debljina materijala (mm): 5
[Priprema spoja (skica) Spoljni precnik cevi (mm): /
fOblik spaja: Redosled zavarivanja:

|
[
]

Zavar | Postupak| Precnik Siruja Mapon | ¥rsia Brzina Brzina Unos
dodatnog (A (v struje 1 dodavanja) zavariva-| toplote
materijala polaritet| Zice nja ikl/'mm)

imm) mm/min}| (mm/s)
I 135 | 1.0 [140-170 21-23 | DC+ | 6.8
[Bpecifikacija dodatnog materijala: SG2 Ostali podaci:
Brandard:EN IS0 1434 l[l.'limr.'n:r.ijsl[mrnll: 1.0} [Njihanje (max Sirina)
Trgovatki naziv: Rastoj. konstantne mlaznice: [0-12 mm
[Fosebni naziv £a sufenje: Makzimalna Zirina zavara:
Zaititni gas/prasak: Lice: M21 |Stand. ; Lgao nagiba piitolja:  40%- a0°
EX 150 14175
Koren: Stand. : Volframova elektroda: [Tip:
[Protok gasa: Lice: 12-14 1 Precnik:
Koren: Detalji Zljebljenja ili podloge :
I'emperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
I'ermicéka obrada posle zavarivanja: SKLDP S
Fostupak: BZ—BS
reme: Brzina dodavanja #ice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja:
[zradio: Odobrio:
fme: [rafum: Potpis: [ime: Datum: Pedart:
|
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a b C
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o ol E
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3
e 1 Ploca 2 5355.JR
1 1 Ploca 1 §355JR 10xcxb
Poz.| Kal. Maziv Stangara/Dzn. | waterijal | pimenzije Termitka abrada
E@ Masa:
Datum
Tbrad Maziw
Sklop 9
Stand
Ododir _
Oznaka: BZ-89 List
L
5t. lzmena Datum| Ime lzv, 'fmd' | Zamena za:
T 1 T T T ] T T T T T
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA

Sifra radnog zadatka:
BZ-B3

Etrana 1 od 1

bestn:

spitivac ili ispitno telo:

Proizwodac:

Broj uverenja WHEER:

= peaifikacija osnevnog materiala

Omnaka: 5355.JR

Irme zavarivaca:

Standard: SRPS EN 10025

Grupa: 1.2

Postupak zavarivanja: 133

Tip spoja: Suteoni K

Macin pripreme i ciscenja: Masinsko secenje i brusenje

Polozaj zavanvanja: PA

[eblina matenjala {mmj: 10

Priprema spoja (skical

=polini preénik cevi {mm):

oblik spoja: SRPS |50 D682

redosled zavanvanja:

6p- 4 5
1 _\\
- | - |
| S ) Y
2-3 6
Precnik Brzina :
. . Brzina Unos
Zavar Postupak dul:lau.'.mg Struja Magon [Wrsta struje i dl:ul:l_z_wanja zavarivanja | toplote
materijala (&) (W) polaritet Zice (mm/s) ki
{mm}) {m/min) mm
1 115 1.0 130=150 20=22 DC+ 3-8
2 115 1.0 130=150 2022 DC+ a-8
3 115 1.0 140=180 21=24 DC+ G-9
4,5 135 1.0 140180 21=24 DC+ G-9
B 135 1.0 140180 21=24 DC+ G-9
Epeciﬁkacija dodatnag materjala: SG2 }ostali padaci:

Standard: EH |50 14341-A Dimenzialmm) 1.0

Fijihanje [max sirna):

Trgovacki naziv:

Posebni zahtevi za susenje:

E‘az.tnj. kontakine mlaznize: 10 - 12 mm
aksimalna sirina zavara:

e = ica: Stand.: . cxl r
Fastitni gas/ prasak !:-ﬂlf‘lb"!r""‘lﬂ'ﬂ:ﬂ'ﬂ N ;‘SJD 14175 lJgac napgiba pistclja: 70" - 20°
fiaren: Stand.: [folframova elaktrada: o
Protok gasa ica: 1214 Imin recnik:
foren: Detalji Zljieblienja il podloge:
[Tem peratura predgrevanja: lapomena:
Temperatura izmedu prolaza:
Termictka cbrada posle zavarivanja: SELOPD
Postupak: BZ-ED
[ rems; Erzina dodavanja Zice:
Brzina grejanja: Brzina hladenja
Izradio [ dakbria
Ime: D atum: Fotpis: Ime: Datum: Fecalt
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
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|
2 1 Floca 2 o LA [ Fxl30x150
1 1 Floca 1 2355.0R Fx100ELH
FozZ.| Kal. Mazivw iﬁ:g:rnmzn, Materijal pimenzlie Terniika obrada
.E:@ Masa:
Datun
dbrad Naziv
Sklop 10
Stand
Adehr
Oznake: BZ-B10 List
L
5t Izmena Datum| Ime Izv. pod. |§ﬂmeni_l za:
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIIA TEHNOLOGIIE ZAVARIVANIA

i radnog zadatka:

Sirana  od

[Meslo:

[spitivad il ispitno telo:

(Proizvodad:

[Broj uverenja WPOQR:

Specif. osnovnog materijala ICI-znaka:

lme zavarivaéa:

Standard: Kirupa:

[Postupak zavarivanja:]ii

Macin pripreme 1 Sdenja;

Np spoja:Ugaom preklop - FW

[Polozaj zavarivanja: PB

Debljing materijala (mm):

[Friprema spoja (skica)

Spoljni precnik cevi {mm);

fOblik spaja: Redosled zavarivanja:
1
[ | /
| 11 ]
30
2
Zavar | Postupak| Precnik Biruja Mapon | ¥rsta Brzina Brzina Unos
dodainog [A) (¥} siruje 1 Podavanja| zavaniva-| toeplole
materijala polaritet| Fice nja (k)/mm}
{mm) pmmsming | {mmss)
] 111 2.5 20-1140 21-24 D+
2 11 2.5 s0-110 -24 DO+
[Specifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci;
[Brandard:EN 150 2560-A-FDimenzijaimm):2, YNjihanje {max firina)
Irpovadki naziv; Rastoj. konstantne mlaznice:
[Posebn naziv za susenje: I50°C F 1h Makzsimalna sirina zavara:
Zaititni gas/pragak: [Lice: Stand. : Ugao nagiba pidtolja; 407 - 607
Karen: Stand. : Voltramova clektroda; [Tip:
[Protok gasa: Lice: Proénik:
Koren: (etalji Zljebljenja ili podloge :
I'emperatura predgrevanja: Napomena:
Temperatura izmedu prolaza:
I'ermiéka obrada posle zavarivanja: Skl'ﬂp ] U
Mostupak: _
Wreme: Brzina dodavanja Zice: Bz B ] []
Brzina grejanja: Brzina hladenja:
[zradio: Odobrio:
me: Dratum; Potpis: [me: Datum; Pedat:
I
87
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7
. 1 gmtum Potpis Muterial: FEISEH
4- 1 obroa
Naziv: Radnd radatd
st EEHHE! 5 Cenaha: 811
Dmena | dotum | jme | Doobr] EE-ET1
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACUA TEHNOLOGIIE ZAVARIVANIA
WPS [sRPS EN 150 15609-1:2015)

Braj: AJOD19.16

List 1 ad 2
Kaziv opreme [ZMERIVAS TORLOTE O5NOAVNI MATERIJAL
lzwodaé radawva P‘,ijfltrrm"r . rezanje / brusenje
Gisfenj= spaja
Fastupak
HRaE 141 [5RPS ENIS04063:2003) | Specifikacija osnownag
ZavamaEna materijala P265GH [SRP5 EN100ZE-2:2010)
Tip spoja B\, 55, nb — VP Eaw
!“F;’Tﬂjllﬂ wa 7-54046/16 Grupa materijala 1{1.0425-5RP5 CEN I50/TR 15608-2014])
izpitivanju WRGR Deblina 51/52[mm) | 4.2/ 4.4
Crtez br. kruZna. zawv.spojbr.i-omotat. | Prefnik DL/T2{mm] BE.0f EES
d=tzlj ili pozicije dance Pazidja zavarivanja PA
OBUK5PDIA REDOSLED ZAVARIVAMIA
- n,
. =
i) Ty
- i B “x
i i
= it \\E\\ S x“* = / 1
: .-"{ I
PARAMETRI ZAVARIVANIA
C:O0DATHI MATERLAL STRUNA ZAVARIVANILA Erzina Brzing Frotok
favar | Postupak ) . } Mapcn . zaverivanja | dodaw.Zice 2.4
Maziv Pregnik |Jadina (&) v} Palarivet [zrrfmin) [em/fmin} [Ifmin)
1 141 VACED 2.4 EO-11D 12 OC -] r ) g-10
2 141 VACED 23,2 | 119-130 12 oc - I ! g-110
DODATHIMATERLIAL PREDGREVANIE
Ooraka :
B2 4 Wasil g
ERPS ENEO12341.43012 ! Temperatura {*C) _|f
Mazne WALED, [Temperatura medwpralaza{*Ch f
Proizvodat lesenice Slavenija Kontrala temperature ERPS EN B0 13946:2013
Pregnik frmim] g4 337 TERMIEKA OBRADA POSLEZAVARIVANIA
Zattitni gas £ pratak Argon Postupak !
Pratak zasa o-10 Temperatura drzanja [°C] i)
Sufenje dedatnag i Vrame driznja [h) f
Pamocrd materijal il Brzina zagrevanja i hladenja]*5ih) il
Tio wolframoe elektrode W20, B2 4 Ostala il

GEIM I VRSTA ISPITIVANIA MAKDMN ZAVARIWVAMNIE

SRPS EM13445-52015

SRPS EM 150 5817:2008, nivo "

Vizuelna kontrola-yT 100 3%
Radicgrafska isprtieanje-RT 0%
Penetrantskoispitivanje-FT 0%
Cistzlaispitivanja Hidrotest

Obradic -

Qwerio:

Datum

ARCLOLA — Inlane ¥
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

WPS

SPECIFIKACIA TEHNOLOGIIE ZAVARIVANIA

Broj: AJJODZ0L16

[SAPS EMN 150 15609-1:2015)

List 2.0d 2
Kaziv oprems EMEMIVAZ TOPLOTE OSMOVNI MATERIIAL
lzepdad radova P‘..IEET: ! . rezanje / brusenje
dscenje spaja
Paostupak . "
N 141 [5RPS EM 15040632013} | Specifikacija osnownag
Lavanvanja materijala P265GH [SRPS EM100ZE-2:2011)
Tip spoja P& — " pola
lzvedtaj o e Z.54047/15 Grupa materjala 1 [1.003E-SRPS CEN ISOfTR
izgitivanju WROR Debljina 51/52[mm) | 4.4/ 3.6
z BELOf31E
I:rtz:_'hr. - « atvar-MUF *, zav.sprjbr.2 Preénik D1/D2{mm] d
g=tzlj il poaicije Pazidija zavarivanja PB

COBUKSPOIA

REDOSIED ZAVARIVAMNIA

-ﬂ\% |

s

< =

g

B, a-% )
I T 1 -
L Lo L
PARAMETRI ZAVARIVANIA
CODATHI MATERLIAL STRUMA ZAVARIVANIA Erzina Brzing Frotok
Zavar | Pastupak . ] Mapon ] zaverivanja | dedaw.Zice =5,
Maziv PreEnik |Jladina (4) v Palarite=t [ermyfming [ryfmin} [1fmin)
1 141 WACE] 2.4 E0-110 12 o §-) ! ! 0-10
2=n 141 WAL 23,2 110-130 12 o §-) ! ! 0-10
DODATHIMATERLIAL PREDGREVAMIE
Ozrzka E42 4 WiSiL Temperatura {*C) i
ERPS EN ED 14341-42012
Mz WADSD [Temperatura medwpralaza("Ch f
Praizvodat Jesmnic= Slove nij:l KEontralztemaosrature EEPSEMBOI12916013
Pratnik [mm) @24 23.2 TERMICKA OBRADA POSLEZAVARIVANIA
ZaStitni =as foratak Argon Postupak !
Pratak zasa o-10 Temperatwra drzanja(*C) !
Suienje dodatnog . .
materijla ! Vreme drzanja [h] !
Pamocni materijal ! Brzina zagrevanja i hladenja{*Crh] !
Tio valfremove elekrode W20, 224 Ostala !
OBIM | VRSTA [SPITTVAMNIA MAKDMN ZAVARIVAMNILA SRES EN 22013
SRPS EM 150 5E17:200E, nivo "
Vizuelna kontrola-vT 10 3%
Radiczrafsko ispitivanje-FT 0%
Pare=trantskoispitivanje-fT 0%
Oistzlaispitivanja Hidrotest
Obradic herio:
Datumrm
ALCEOU0LE - Inhing 3
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
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POGLED: A-A

DETALI B
4:1
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e e S S S S S A S

DETALI: A

=) daturm] Potpis Moterijal: PZ356H
-
4:1 brad.
Nazrv: Radnr zagatan
stand. zﬂﬂ datka Oznaka: B12
izmens | dotum | ime | odobr EZ-812
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIAHKACLIA TEHNOLOGUE ZAVARIVAMNIA Broj: ALDOS.16
WPS (SRPS EN 150 15609-1:2015) List 1 od ?
Maziv cpreme [ZMEMIIVAL TOPLOTE OSNOVNI MATERIJAL
lzvedat radova F‘_r‘!penfu d . “zinje. d
tistenje spoja brusenj=
Pastupak 111 (SAPS EM I1504063:2013) Cnecifkacia asnmum
ravarivanja I_rfmﬁ.:h‘ "5 | P2ESGH [SRPS EN 10028-2:2010]
Tip spaja B 55, nb— W saw !
|EUE.?|:] I.:- Z-54045/15 Grupa materijala 1({1.0423-5R"5 CEM 15D TR L 36022014
ispitivanju WPIR Detlfina 54752 [mm) 3-E,|" a4
Crtez br. kruZno. zavspojbr.l-amatag- | Preénik FfD2{mm) B8.5/ 88.9
detal ili poeidje dance Pozidja zavarivanja P&
OBLIKSPOIA REDOSLED ZAVARIVARIA
- -~ =,
i
£ o A
A 2 QN
| \ SR
u . . -l--. &h] .\HH' '\-l\:\l\"\l -k 1 -_ A 1
PARAMETRI ZAVARIVAMNIA
DODATHRI MATERIAL STRUIA TAVARNNANIA Erzing Erzing Frotok
Zavar | Pastupak . . . Napon . zaverivenjs | dodav.Zice gasa
Naziv Precnik [Jafina |4) v Polaritet {emfmin} {cmimin) [femin]
1 111 AUTILEN 2000 5 @gz,5 70-20 18-19 OC [+] f ! !
111 EVE 5D @32 120-150 21-22 DL [+] ! ! !
DODATHIMATERLAL PREDGREVANIE
Oznasks E4Z DRR 1zZ; e
ERP3EN BEDO14341.4:7012 E424832H3; Temperatura (°C)
. RUTILEN 20005; .
Maziv EVE 50: [Temperatura meduprelaza *C)
] -
Prodzvodat HE"'?E" Kantralatemperature S%PS EM 152 135915:2013
Havenija
Prednik [mm] o 2,5; 83,2 TERMICKADBRADA POSLE ZAVARIVANIA
ZaEtitni gas f pratak i) Pastupak !
Protok gasa f Temperatura drzanjz|*C] f
Sutenjedodatnog I Wreme drzanja [h) I
Pamcéni materijal i Brzina ragrevwanja i hladenja ["Cfh] !
Tip volframove afe kirode f Distalo !
SRPSEMN 1344552015
OBIM I VRSTA ISPITIVANIA MAKON ZAVARIVAMNIA .
SRPS EM IS0 5B17:2008, nive ,C"°
Wizwelna kontrola-vT 100 %
Radiografiko ispitivanje-AT D%
Penetrantsko ispitivanje-PT 0%
Oistala ispitivanja Hidrobest
Obradio: Owerio :
Oatum

ALY 0901 6 — Lofagic 3
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

Broj: Al.0D4.16
SPECIFIKACUIA TEHNOLOGUE ZAVARIVAMIA
WPS (SRPS EN 150 15609-1:2015) List 7 od 2
Naziv opreme [ZMENINV AL TORFLOTE OSMNOVNI MATERILAL
lzvodat radova P.TFEHTH ! . rez::.nje-f
tisfenje spoja bruzenj=
Pastupak 111 {ZAPS EM I504063:2013) C e cifikacia gsnoyn
ravarivanja I_:imi.ih‘ S | P2E5GH [SRPS EN 10028-2:2011]
Tip spaja FW — . pola !
itai 1] 1 {1.003E-58F5 C=M 120 1%ECET014a);
!E"_E;?.I o weQR Z.54047/15 Grupa materijala | TR 1
Eprivaniu Deblfina 51/52 [mm) 44137
Criez br. Preinik D1/D2 g8.53/318
ﬂ_ r . = otvor-MUF ®, zav.spojbr.2 i YDz {mm) 'If
getalj ili pozidie Pozidia zavarivanja PE
OBLIKSPOIA REDOSLED ZAVARIVARIA
Bl
¢ | -
1 - :.-'\-' ' : -\'\
A e . _— ‘
G N ? .
[ g . -
i ?%% b .
b\..h | ! oy x.:._;,.- ;
PARAMETRI ZAVARIVANIA
CODATHI MATERLAL STRUIA ZTAVARINANIA Erzins Erzina Frotok
Zavar | Pastupak i . . Mapon . zaverivenjes | dodewv.Zice Easa
Maziv Prednik |Ja&ina (4] 15F Polaritet {cmimin} [mimin) [femin)
111 AUTILEN 20030 5 @z,5 F0-20 18-19 OC [+] ! ! !
111 EVE 5D @3,2 120-150 21-22 OC [+] ! /! !
DODATHNIMATERLAL PRECGREVANIE
Oznzks ESZ DRR 1Z2; .
ERPSEN BEO14341.4:7712 E42 4832 H3; Temperatura (*C) !
Maziv RUTILEN 20005; [Temperatura meduprelaza{®C) £
Fuw'F 903-
Proaowodat Je=cemice, Kantrolatemperature 5%PS EM 15213515:2013
Prednik [mm] 22,5832 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVANIA
Zaititni gas f prasak £ Pastupak F
Protok gasa ! Temperatura drzanja|*C] !
Suf=nje dodab
r:::;:]l_.ltal: FH0E i) Wreme drzanja{h) !
Pomoéni materijzl ! Brzina ragrevanja i hladenja ["Cfh) !
Tip volframoye sl kirode i) Dstala !
SRPSEMN13445-5:2015
OBIN [ VRSTA ISPITIVARIA MAKON ZAVARWVANIA -
ERPS EM 150 5E17-200E8, nive C"
Vizuelna kontrola-vT 100 %
Radiografika ispitivanje-AT 10 %
Penetrantskoisprtivanje-PT D%
Cistala ispitivanja Hidrobest
obradio: Owerio :
Cetum

ALY I9OL 6 — Lodusie 3
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DETALJ B

4:1

o \RJ
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4 D1
4
4
4
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(/]
=) datum Potpis Materijal: P235GH
4 : 1 obrad.
Naziv: Radni zadatak
stand. zadatka Oznaka: B12
izmene |datum | ime |odobr, BZ-B12
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACUA TEHNOLOGLUE ZAVARIVANIA Broj: ALOO12.16

WPS (SRPE EM 150 15509-1:2015) List 1 ad 2
Maziv cpreme [ZMEMINVAE TOPLOTE OSMNOVNI MATERDAL
lzvodai radova F'.TIPEH-'HJ' ) Rezanje/ bruienje

tiztenje spoja

Pﬂﬁh-l_Pﬂh. 135 [SRPS EN 1504063:2013) Specifikaca asnovnag
ZEvamvanja materijala P2&5GH (SRPS EM 100238-2:2010)
Tip spaja BW .z, nb—_\V"Eaw
lzveitaj o Z-54045/15 Grupa materijala 1{1.0425-5RPS CEM [50/TR 15603:2014)

ispitivanju WPIR

Debljina S4/52{mm) 42/44

Cries br. krZno, zavspajbrl-omotag- | Prefnik PO D2 {mm) 88,5/ 88,9
detalj ili pozidje dance Pozidjazavarvanja PA
CBLIKSPDIA REDCELED ZAVARIVAMNIA
— "
'\"-\.\_ o,

. ' Ll
_fﬂJ:f,,% N

PARAMETRI ZAVARIVANIA
DODATHI MATERIJAL STALUJA ZAVARIVANIA Brzing Brging Erotok
Zavar | Postupak ] . Mapan . zavarivenje | dodev.Zice Easa
Maziw Pretnik |lagina [A) [v] Polaritet [cm/min) {cmimin) [\fmin]
135 62 210 130-150 1819 T [+] ! 4,7-5.4 10-12
z 135 552 21,2 1B0-220 21-12 OC [+] ! 5,5-B,3 12-14
DODATHNIMATERL AL PREDGREVAMIE
Ozneke .
SRPS EN 50 14341.8:2012 G423M G3ad Temperatura ['C] !
Naziv 352 [ermperatwra medupralaz [*C) f
PreizvadaE Elbor Ecntrolatamperature SAPS EN 50 13916:2013
Prednik [mm] g1.2 TERMICKA OBRADA POSLE ZAVARIVAMIA
Zastitni gas f prasak Argon B2M+C051E% Postupak !
Protok gasa 10-12/12-14 Temparatwra drzanja[*C) !
Suienje dodatnog / Vreme drZanja [h} !
Pampdni materijzl ! Brzina zagrevanja i hlad=nja["Clh] !
Tip volframpve ebeitrode ! Ostala !

OBIM IVRSTAISPITIVANIA NAKCON ZAVARIVANIA

SRP5 EN13445-5:2015
SRPSEN IS0 58317:2008, nivo ,C"

Vizwelna kontrola-vT 104 s
Radiografsho ispitivanje=-AT 0%
Pznetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalz isprivanja Hidrotest

Obradioc -

Overio:

Catum

ALCHYL. D301 A — Lodurge 3

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

SPECIFIKACIIA TEHNOLOGLUE ZAVARIVANIA
WPS (SRPS EN 150 15609-1:2015)

Broj: AlDD13.16

List 2 od 2

MNaziv cpreme

[ZMERNY &L TOPLOTE

OSHOVHI MATERLAL

lzvodat radova F'_TF'E"_-': ! ] Rezanmjef brusenje
tiztenje spoja
Pastupak 135 (SRPS EN I504063:2013] | Spedfikadja asnovnog
Evaana materijala P2E5GH (SRPS EN 100238-2:2011)
Tip spaja FW¥W — %" pala
lzvedtaj o 2 5ADATHE Grupa materijala 1 {1.0038-5RPS CEN I50/TR 15608:2014);

ispitivanju WPOR

Dehbljina 54/52{mm] A44/3 5
H 88,5y 39,5
Ertﬂ_l:_'r' L « atwar-MUF =, zaw spojbr.2 Prednik 0402{rmm) ! _||" *
detal] ili pozicje Poiiciia zawarivanja FH
OBELIKSPOLA REDOSLED ZavVARIVAMNIA
1 o ‘
Py .
i ] o
1
PARAMETRI ZAVARIVANIA
DOOATHI MATERLIAL STRULA ZAVARIVANIA Erzing Erzing Frotok
Zawar | Postupak i} . ) Mapan . mvorivanja | dadev.Zice gasa
Maziv Pregnik |lad&ina [A] i Polaritet [em/min) [mdmin) {ifmin)
1 135 562 g1,0 130-150 1B-15 OC {+] 4.7-5.4 1p-12
2 135 5G2 @12 180-220 21-22 OC {4] 5.5-8.3 12-14
DODATHNIMATERLIAL PREDGREVAMIE
Hzneke 542 38 G351 Temperatura *C] I
CEPSEM ED14341-2:2012
Maziv 562 [Temperatura meduprolaza {*C] f
Proizvadai Elbar Kontralatemperature SAFE EM [5013916:2013
Prednik [mm] gLz TERMICKA OBRADA POSLEZAVARIVARIA
Zaititni gas f pratak Argon BEXH+C0:18% Pastupak i)
Protok gasa 10-12F12-14 Temperatura drianja [*C] !
Sutenje dodat: .
HEEnE fatainoE f) Wreme drzanja [h] !
materijala
Pamcéni materijzl ! Brzira zagrevanja i kladenja[*Cfh) f
Tip volframoyve afzktrode ! Ostala £
SRPS EN13445-52015
OBIM | VRETAISPITIVAMNIA NAKCON ZAVARIVARIA SRAS EN 150 5817:2008, nivo ,C*
Wizwelna kontrola-vT 100 %
Radiografiho ispitivanje=-AT 10 %
Penetrantskoispitivanje-PT 0%
Ostalaispitivanja Hidratest
Obradio: CwEFiD:
Outum

ALQMOLD9DLE — Ledumge 3

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay
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DETAIL A4
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Pliosnati celik 3x80x250 | 5235 JR
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

Sifra radnog zadatka:
SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA BZ-014
Strana1od1
festa: spitivat ili ispitno telo:
Proizvodac:

Broj uverenja WHPQR:

Specifikacija osnovrog materijala | Oznaka: P 235 GH

me Zavarvata:

fStandard: SRPS EN 10025 Grupa: 1.1

Posiupak zavarivanja: 141

Magin pripreme i Ziscenja: Mehanicka obrada

Tip spoja: BW

Polozaj zavarivanja: PA

Debljina materjala (mm): T1=3 ; tz2=3

Priprema spoja (skica)

Spoljni preénik cevi (mm:

oblik spoja:
SRPS EM 150 9892

[}/ .ﬂ%/ 7%

redosled zavarivanja:

=
Precnik Brzina i
. : : Brzina Unos
Zawvar Postupak d-:-da?_*u::-g Struja Napen  /rsta Et.mje d-::df'..'anja zavarivanja | ftoplote
miaterijala (Al (W) polaritet Zice {mmis) ki
{mnim) {rmfmiin} mim
1 141 o2 Ti=50 17-18 DiC-
2 141 2 a0=110 18-19 DC-
S pecifikacija dodatnog materijala: Dstali podaci:
Standard: EN IS0 636-A-W

L 2 wamo Dimenzija{mm): &2

Mjihanje (max Sirinal:

Trgovadki naziv:

Fastoj. kontaktne mlaznice:

Posebni zahtevi za sufenje:

Psksimalna Sirna zavara:

Fattitni gas! prasak sﬁﬂ?ﬂm _Elﬁand..EH 130 14175 Ligao nagiba pistolja:
fioremn: fStand.; volframowva elektrodas hip:

Frotok gasa ice: 8 limin JEN IS0 GBAR — WCe20 ecnik: 2 4mm
fLoren; Cletalji Zlieblienja ili podloge:

Temperstura predgrevanja: lapomens:

Temperastura izmedu prolaza:

Termicka cbrada posle zavarivanjs:

Postupak:

\reme:; Temperatura

Brzina grejanja: Brzina hladenja

Fradio (0 dobria

me: Clatum: Fotpis: Imnie: Ciatum; Pectat:

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX
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[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

Sifra radnog zadatka:

SPECIFIKACIJA TEHNOLOGIJE ZAVARIVANJA BZ-B15
Strana 1 od 1
[esto: spitivac ili ispitno tek:
Proizvodad:
Broj uverenja WPOR: Specifikacija osnavnog materijala [Ommaka: 5 235 JR

e Zavanvaca;

Standard:SRPS EN 10025

Grupa: 1.1

Postupak zavarvanja: 141

Tip spoja; BW

[Mafin pripreme i ZiScenja: Mehanicka obrada

Polozaj zavarivanja: PC

Dehbljina materijala {mm}:

Priprema spoja {skical

J5polini preénik_cevi {(mm:

ohlik spoja: redosled zavarvanja:
ERPS EM |50 8892
\
ma
a=1-2 mm x
b=1=2 mm §
60° N
"-“-'_'\-"\r' %
O g
Ll — — } dE
e e A el ok
.J-'l 1 0 x
il b §
N
Precnik Brzina .
" ] . Brzina Unos
ZEvar Postupak dudat:mg Struja Mapon  Mrsta struje i dud_s_wan]a zavarivanjs | toplote
matenjala (&) )] polantet Zice {mmis)
{mm) {mfmin} kJimm
1 141 &2 T30 1719 DC-
2 141 2 B0=110 18-18 DC-
S pecifikacija dodatnog materijala: Ostali podaci:
Standard: EM 150 636-A-W . - ) - e
lig = wono Dimenzija{mm ) d2 “jihanje (max sirima):;
Trgovacki naziv: Rlastoj. kontaktne mlaznice:
Posebni zahtevi =a sufenje: PAsksimalna Sirna zavara:
Fattitni gasf prasak Bﬁﬂﬁm ‘_El’iand.:Er-l 130 14173 Ligao nagiba pistolja:
koren: Stand.: walframewa elekiroda: fip:
Protok gasa lice: 8 Ifmin [EM 150 GBAB - W e ecnik: 2mm
k.oren: Dretalji Zljizbljenja ili podloge:
Temperatura predgrevanja: “lapomena:
Temperstura izmedu prolaza:
Termitka obrada posle zavarivanja:
Postupak:
\reme: Tempearaturs
Hrzina grejanja: Brzina hladenja
zradio {0dchria
e Datum: Fofpis: Img: Ciaturn: Pecat:
3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX




[IpYpPYYHUK O M0JIaraky 3aBPIIHOT UCIIUTA GpaBap - 3aBapuBay

AHEKC 5.
OGpacuu 3a ouewMBake pagHMX 3aaaTaka Ha 3aBpPLUHOM UCNUTY

3aBo/ 3a yHanpehuBawe 06pa3oBatba U BacClHTakba 87
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBame 0Jlpacaux



Bpasap - 3aBapuBay- O6pa3sail 3a ollebUBakhe A

OBPA3AL| 3A OLUElbLUBAKE PAOHOI 3AOATKA -A

LWndppa pagHor 3agaTtka - npurnor

Hasus pagHor 3agaTtka

HasuB wkone

Cegunwite

O6pa3zoBHu npodun

Nme v npesnme kaHavaaTa

Mme n npesnme meHTOpa

36UP EOOBA MO ENEMEHTUMA PAQHOT 3A0ATKA: ;’o'“"q'l':‘
EnemenTy 1.1 1.2 2.1 2.2 2.3 3.1 3.2

BopoBu

YaH ucnuTHe Komucuje: MecTto n patym:

KOMEHTAP:

3aBoj 3a yHanpehuBame o6pa3oBarba ¥ BacluTarba 1

lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX




Bpasap - 3aBapuBay- O6pa3sail 3a ollebUBabe A

‘ 3a cBaKuM MHAMKATOP 3a0KPYKUTU oarosapajyhm 6poj 6oaoBa

1. MNAHUPAHKE, MPUMPEMA U OPTAHU3OBAHKE BPABAPCKUX PAJOBA

1.1 NnaHnpame TEXHOMOLLKOr NOCTYNKa 3a U3pagy KOHCTPyKuMje

MHOUKATOPMWU: (makcnmanaH 6poj 6ogosa 10) NPABWUINHO HEMPABUITHO
PaspaheH pegocneq onepaumnja nspage KOHCTpyKumje 3 0
HeduHncaHe mawuHe, ypehaje, anat, npubop, gogatHu matepujan, > 0
3alWTUTHa cpeacTBa u paspaheHn cy napameTpu nspage KoHCTpyKuuje

PaspaheHo je meperse 1 KOHTpOMa y TOKY n3page KOHCTpyKuuje 2 0
M3paheHe ckuue n3page KoHCTpyKumje 3 0

1.2 NMpunpema 1 opraHnM3oBaH-€ pagHOr MecTa 3a u3pagy KOHCTpyKuuje

MHONKATOPMWU: (makcnmanaH 6poj bogosa 12) NPABWUINHO HEMPABUITHO
OpabpaH maTepujan no BPCTM U 06NMKY Y CKnagy ca AOKYMEHTALMjOM 4 0
MpekoHTponncaHa yHKUMOHANHOCT MalumHa 1 ypehaja 3a obpaay, 4 0
anara,npubopa u 3aWTUTHUX cpeacTaBa 3a obpaagy

PacnopeheHun Ha pagHom mecTy ypehaju, anaTt, npubop, OCHOBHMU U 4 0
AodaTtHu maTepujan n cpeAcTBa 3a 3awTuTy npy obpaaun

2.U3PALA OENOBA, CNTAJAHE U MOHTAXA METAJNTHUX KOHCTPYKUWJA/MPOLIECHE OINPEME

2.1 Obpaga maTepujana n genoea

MHAOUKATOPMWU: (makcnmanaH 6poj 6ogosa 20) NPABUITHO | HENPABWUITHO
OupTaBa 1 obenexaBa npunpemak 6 0
O6pahyje nBuLe 1 NoBpLUMHE 4 0
W3pahyje otBOpe/ xnebose 6 0
lMpoBepaBa nponucaHn kBanutTeT obpaae 1 Ta4HOCT Mepa y TOKy u3page 4 0
2.2Cnajarbe genoea

MHAONKATOPWU: (makcnmanaH 6poj bogosa 16) NPABUJTHO | HENPABWUITHO
lMocTaBrba, NO3VLMOHMPa U CTeXe AenoBe npe cnajawba 6 0
M3Boaun cnajatbe npema TEXHUYKO-TEXHOMNOLLKOj AOKYMEHTaLmju 4 0
lMpoBepaBa Ta4HOCT Mepa nspaheHnx NoACKIoNoBa 1 CKona y ToKy 6 0

paga

2.3 [locTnsame 3axTeBaHor KBanmTeTa KOHCTpyKumje

MHOWKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 27) NPABWUINHO | HENPABUITHO
[ocTurHyta TayHoCT Mepa ckrona 7 0
[ocTurHyta TayHOCT Nonoxaja efiemeHaTa cknona 7 0
[OCTUrHyT 3axTeBaHu KBanuTeT CMojeBa 6 0
M3BpLueHa 3aBpLuHa obpaga uemua 1 noBpLUMHA cKrona 4 0
KopwucTn onpemy, anat 1 npnbop Ha npaBuiaH Ha4uH 3 0

3.04YBAKE 3[1PABJbA, OKOJIMHE U BESBEOHOCTU HA PALLY NPU U3BOHEHY BPABAPCKUX

PAOOBA
3.1 CnpoBohen-e Mepa 3a 3aWwTuTy 3apasrba u 6e36egHOCTM Ha pagy

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 9) NPABWITHO | HEMPABUITHO
KopucTtu 1 ogpxaBa nuyHa 3awitutHa cCpeacTBav cpeaTsa 3awtuTe y 3 0
pagHOM NpocTopy

YnotpebrbaBa maluuHe 1 anate Ha 6e3befaH HauvH npegynpehyjyhu 4 0
noBpeae U WTeTHe yTuuaje

Mpumensyje onwTe mepe 6e36egHOCTH 1 3alTUTe 34paBiba 5 0

(NnpoBeTpaBatbe, OCBETILEHE, NPOTUBMOXKAPHE Mepe)

3.2 OgpxxaBare Ynctohe n ypegHoCTy pagHor NnpocTopa u cnposohexse

Mepa 3alTuT

€ XMBOTHE cpeanHe

MHOWKATOPMWU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 6) NPABWUINHO | HEMNPABUITHO
Yunctu n ogpxasa maluvHe, ypehaje, anat, MepH/ U KOHTPOSHK Npubop 2 0
CopTupa n komnneTtupa anarte u npubop 1 oanaxe ux Ha npeasuheHo 2 0
MEeCTO

Opanaxe oTnagHu U WTETHU MaTepwrjan Ha npensuheHo MecTo 2 0

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX




BpagBap - 3aBapuBay- 06pasail 3a olebruBamhe b

OBPA3AL| 3A OLUEWLUBAKE PAOHOI 3AOATKA - B

LWndppa pagHor 3agatka - npuror

Hasus pagHor 3agaTtka

HasuB wkone

Cegunwite

O6pasoBHu Nnpodun

Nme n npesnme kaHavaara

Mme n npesnme meHTOpa

36UP EO0OBA MO ENEMEHTUMA PALHOI 3ALATKA: zo'?"l'l';z
EnemeHTN 11 1.2 21 2.2 2.3 3.1 3.2

BopoBu

YnaH ncnuTHe Komucuje: MecTo 1 gaTym:

KOMEHTAP:

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX




Bpagap - 3aBapuBay- 06pasall 3a ouewmuBame b

’ 3a cBaKuM MHAMKATOP 3a0KPYKUTU oaroBapajyhm 6poj 6oao.a

1.MNAHUPAKE, NPUMNPEMA N OPFTAHU3OBAHE 3ABAPUBAYKUX PAOJOBA

1.1 MnaHnpare TEXHOMOLLKOr NOCTYMKa 3a crajaHe

MHOUKATOPMU: (makcnumanaH 6poj 6ogosa 10) NPABWUINHO | HENPABUITHO

PaspaheH pegocneq onepauuja cnajarba 3 0

HeduHucanu ypehaju, anat, npubop, gogaTHyU maTtepujan v 3awTuTHa > 0

cpeacTea v paspaheHu napameTpu crnajama

PaspafheH noctynak mepera 1 KOHTPOrie y TOKy cnajara 2 0

M3paheHe ckuue cnajama 3 0

1.2Mpunpema 1 opraHn3oBake pagHoOr MecTa 3a cnajame

UMHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 12) NPABUNHO |HEMPABUITHO

OpabpaH 0CHOBHU MaTepujan npema AOKyMeHTaLmju 4 0

lMpekoHTponuncaHa yHKUMOHANHOCT ypehnaja 3a cnajarbe, anara, 4 0

npubopa n

3alUTUTHUX cpecTaBa 3a crnajame

PacnopeheHnun Ha pagHoM MecTy anaTt, npubop, OCHOBHU 1 AogaTHU 4 0

mMaTtepujan,ypehaju n cpeacTtea 3a 3allTUTY Npu cnajakby

2.CNMAJAKE MPUMEHOM OAIrOBAPAJYTHREI MOCTYINKA 3ABAPUBAA U NIEMIBEHA

2.1Mpunpema onpeme 1 Matepujana 3a crnajawe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 12) NPABUNHO |HEMPABUITHO

YuncTtum genose npe cnajawa 1 0

lMocTaBrba u KOHTpONMLLE OOAATHM MaTepujanm 3a cnajake (enekTpoae, > 0

xuue, nem)

MNMopewasa napameTpe onpeme 3a cnajame (nogeLlasa napameTpe Ha 3 0

anaparTy 3a 3aBapuBare/ 3arpeBa nemunuuy/ nogellasa nnameH)

lMocTasrba, NO3MLMOHMPA, CTEXE AENOBE 3a crnajarbe 6 0

2.2 3aBapviBawe/nemroewe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogoBa 22) NPABWUINHO | HENPABUITHO

M3BogeHo npunpeMHo cnajare npema AoKyMeHTaumju 3a ogrosapajyhu 7 0

nocTynak

M3Boaun cnajarbe npemMa TEXHUYKO-TEXHOMOLLKOj AOKYMEHTaLmju 10 0

lMpoBepaBa KBanUTeT Croja N TAYHOCT Mepa y TOKYy pafa 5 0

2.3[]oCcTM3are 3axTEBAHOr KBANMTETA CNajasa

MHAOUKATOPMWU: (makcumanaH 6poj 6ogosa 29) NPABUNHO |HEMPABUITHO

lMocTurHyT 3axTeBaHu NOrioXxaj cnojeHnx aenosa 6 0

MocTurHyT 3aBapeH cnoj 6e3 3ajeaa 6 0

OcTBapeHo KOHTMHYMpPaHO nuue crnoja 7 0

JocTturHyta npoBapeHoOCT KopeHa crioja 7 0

Kopwuctn onpemy, anat 1 npnbop Ha npaBunaH HauuH 3 0

3.04YBAKE 3[0PABJbA, OKOJNIMHE U BESBEOHOCT HA PALLY NMPU U3BOHEHKY
3ABAPUBAYKUX PAOOBA

3.1CnpoBofere Mepa 3a 3awTuTy 3gpasriba 1 6e3begHoCTN Ha pagy

MHOUKATOPMU: (makcnumanaH 6poj 6ogosa 9) NPABWUINHO | HENPABUITHO

Kopuctn n ogpxaBa nuyHa 3aliTUTHa CpeacTBan cpeaTsa 3awTtuTe y 3 0

pafHOM MpoCcTopy

YnotpebrbaBa mawmHe v anate Ha 6e3benaH HaumH npeaynpenyjyhu 4 0

noBpeae U WTeTHe yTuuaje

Mpumenyje onwTe Mmepe 6e36eaHOCTM 1 3alTUTe 34pasiba 2 0

(npoBeTpaBane, OCBETIbEHE, MPOTUBNOXAPHE MEpe)

3.20apxaBatbe YucTohe v ypegHOCTM pagHor MpocTopa U cnpoBohele Mepa 3allTUTE XUBOTHE CpeanHe

MHOUKATOPMU: (makcumanaH 6poj 6ogoBa 6) NPABWUINHO | HENPABUITHO
YuncTtu n ogpxxaea malumHe, ypehaje, anat, MepH/ 1 KOHTPOMNHM npubop 2 0
CopTupa u komnneTtupa anate u npubop 1 ognaxe nx Ha npeasuheHo 2 0
MeCTO

Opnaxe oTnagHU U WITETHU MaTepujan Ha npeaBuheHo MecTo 2 0

3aBoj 3a yHanpehuBamwe o6pa3oBarba U BaCIHUTamba
lleHTap 3a cTpy4HO 06pa3oBame U 06pa3oBakbe 0A4PACIUX




